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Aiaspruche 

1 ^) Flaasch mit Lochern fur den Durchtritt von Befestigungsschrauben 
zur losbaren Verbmdong von Rohrenj bestehend ans zwei ans 
metallischen Hingscheiben geprefiten im Querschnitt ann^hemd 
U-f5rmigen Eingen, die mit zueioander gerichteten Sdienkeln 
zusammengesetzt sind, wobei der Stag des der Dicht f l a cbe abge- 
wandten Bings zur Ixmenkante bin einen erbobten oder emiedrigten 
Absatz aufweist, nach Patent (Patentanmeldung P 28 38 514,0), 

dadurcb gekennzeichnet, daI3 in den Zwiscbenratim zwisdien den 
Ringto (1, 2) ein RohrstUck (14) achsparallel mit dem Flanscb (1, 2) 
imd mit einer Lange, die der grdiiten H5he zwischen den Ring en 
(1« 2) entspricbt, zwiscben der Achse des Flanscbs (1« 2) raid dem 
Kreisbogen, auf dem die Loc^her (6) fiir den Durchtritt der Befesti- 
gungsschrauben angeordnet sind^ eingesetzt ist, 

2, Flansch nach Anspruch 1, dadurcb gekennzeichnet, dafi sich das 
Rohrstiick (14) an den tJbergang zu dem erhohten bzw. erniedrigten 
Absatz (2* bzw, 2") des Rings (2) anlegt, 

3. Flansch nach einem der Anspnache 1 oder 2, dadurcb gekennzeichnet, 
dafi der Flansch mit dem Rohr (7) oder einem an oder auf dem 
Robrende verschweifiten Bordel (8) verschweifit ist. 

4, Flansch nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, dadurcb gekennzeichnet, 
dafi die gleich grofi ausgebildeten Ringe (1,2), mit ihren Schenkeln 
(3) stumpf aneinanderstofiend, zusammengesetzt sind (Fig. 1), 

5. Flansch nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, dadurcb gekennzeichnet, 
dafi die radiale Breite des einen Rings (2) kleiner ist als die des 
anderen (1) und der erstere (2) in den letzteren (1) eingesetzt ist 
(Figs. 2,3). 
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6. FlanscJi nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Breite 
des kleineren Rings (2) gleich. dem Innenabstand der Sclienkel (3) 
des Rings (1) ist (Fig. 2). 

7. Flansch nach einem der Anspruche 5, 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Ring (2) mit dem kleineren U-Profil die Auflage- 
flache fxir den Schraubenkopf bzw. die -mutter der durch die 
L6cher (6) hindurchgefOhrten Befestigungsschrauben bilden. 

8. Flansch nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die beiden Ringe (1, 2) vorzugsweise durch PunktschweiBen 
miteinander verbunden sind« 

9. Flansch nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB in den Ringen (1, 2) Locher (10) fur den Ablauf von Kon- 
dens- Oder Regenwasser eingearbeitet sind. 

10. Flansch nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB der durch die Ringe (1,2) gebildete Innenraum mit Kunst- 
stoff (9) ausgeschaizmt ist. 
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Flans ch nach Patent ^««..oo».« 
(Patentanmeldung P 28 38 514.0) 

Die Erfindung betrifft einen Flans ch mit Li5chern fiir den Durclitritt 
von Befestigimgssclarauben zur losbaren Verbindxmg von Rohren nach 
Patent (Patentanmeldung P 28 38 514.0). 

Wenn hier von "Verbindung von Rohren" die Rede ist, so soil damit 
einmal die Verhindung von Rohren imtereinander oder auch der An- 
schlufi von Rohren an BehSlter, Armaturen oder Rohrformstucken, 
wie T-Stiicken, Kr-ummer oder dergleichen umfafit sein. 

Die neuere JSntwicklung von Rohrflanschen ist gekennzeichnet durch 
das Benxfihen nach Einsparxing von Material zav leichteren aber auch 
preiswerteren Herstelluiig. Einen ersten Schritt in diese Richtung 
zeigte die DE-OS 20 59 486 auf, aus der ein im Querschnitt S-formig 
geformter VorschweiiSflajisch und ein Uberwurfflansch mit gekrdpf • 
tern Aufienring bekannt sind. Durch diese Formgebung wurde den 
Flanschen gegehiiber. bis dahin bekannten ebenen Flanschringen nach 
DIN 2644 bei glelchem Materialeinsatz eine wesentlich hohere Stabili- 
tat verliehen bzw. bei gleicher Stabilitat eine erhebliche Material- 
einspartuxg erzielt, Dementsprechend konnten diese bekannten Flansche 
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zu einem Dreiviertel des Preises herkSmmliclier NormflaiiscJie 
verkauft werden und haben sich bisher mit Erf olg in der Praxis ein- 
geftihrt^ 

Ein welterer Schritt in Bichtung auf die VerbilUgung von Rohrflansclien 
stellt die AusfOhrung gemafi DE-OS 25 49 282 dar. Aus ihr sind 
Flansche bekannt, die zweiteilig hergestellt warden, aus einem Bordel, 
der aus Korrosionsgriinderi aus hSherwertigem Material bestand und 
durch einen einfachen Verformungsgrad erzeugt wurde, und aus einem 
Flanschring mit gekropftem AuBenrand, der aus roinderwertigerem 
Material bestehen konnte, aber wie die aus der DE-OS 20 59 486 be - 
kannten Flansche eine hohe Formstabilitat aufwies. Aufgrund dieser 
zweiteiKgen Ausfuhrung kozmte der HersteUungspreis sogar auf ein 
Viertel des Preises herkomm licher Normflansche verringert werden^ 

Zur weiteren Verbesserung von Bohrflanschen im Hinblick auf Ver- 
ringerung des Materialeinsatzes bei gleicher Stabilitat und einfachere 
verformungstechnische Erzeugung, einfache VerschweifluHg mit dem 
Rohr Oder mit einem an oder auf das Roiirende geschweiUten Bordel 
wurde im Hauptpatent (Patentanmeldung P 28 38 514. 0) ver- 
ge schlagen, dafl der Flans ch durcii zwei im Querschnitt annahemd 
U-formige Ringe gebildet ist, die mit zueinander gerichteten Sciienkeln 
zusammengesetzt sind, wobei der Steg des der DichtfLache abgewandten 
Rings zur Innenkante bin einen erhohten oder emiedrigten Absatz auf- 
weist. Die Ringe konnen zusammenkleben, vorzugsweise aber durch 
Punktschweifien miteinander verbtinden werden. 

Aufgabe der vorliQgenden Erfindung ist nun die Erhdhung der Stabilitat 
dieses Flansches in axialer Richtung, damit sich der Flansch unter 
dem Druck beim Anziehen der Befestigungsschrauben nicht verformt. 
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Zur Losung dieser Aufgabe wird erfixidungsgemafi vorgeschlagen, dafl 
in den Zwischenraum zwischen den Ringen ein RohrstClck al^sparallel 
mit dem Flansch und mit einer Lange, die der grSBten H5he zwischen 
den Ringen entspricht, zwischen der Achse des Flans chs nnd dem 
Kreisbogen, auf dem die Locher fiir den Durchtritt der Befestjgungs- 
schrauben angeordnet sind^ eingesetzt ist^ Das Rohrstiick ist moglichst 
nahe an den Lochern ftir den Durchtritt der Befestigungsschraxiben 
anzuordnen, um hochste Stabiliaerungswirkung zu erreichen^ Das 
Rohrstiick kann einstiickig aber anch langsgeschlitzt sein* Es kann 
lose zwischen den Ringen eingesetzt oder an einen angepunktet sein* 

Bevorzugt wird es, dafi sich das Rohrstuck an den Ubergang zu dem 
erhohten bzw. emiedrigten Absatz des Rings anlegt. Der Ubergang 
bildet so eine Zentrierhilfe beim Einsetzen des Rohrstucks in den 
abgesetzten Ring, worauf der andere Flanschring auf den ersten auf- 
gesetzt wird, 

Der Flans ch kami mit dem Rohr oder einem an oder auf dem Rohrende 
verschweiBten Bordel verschweiflt sein, 

Um ein Anschweiflen des Flanschs am Ende eines Rohrs auf automati- 
schen Schweifimaschinen zu ermoglichen, 1st gemalS einer vorteilhaften 
Ausgestaltung des erfindungsgemafien Flanschs der der Dichtflache 
abgewandte Ring mit einem erhohten Absatz zur Iimenkante hin versehen, 
wobei der Flansch an der Innenkante des erhohten Absatzes mit dem 
Rohr verschweiBbar ist. Die Schweifistelle ist gut zuganglich und 
auBerdem leicht auf die Dichtheit nach den iiblichen Rontgenverfahren 
priifbar, 

Der Absatz am Innenabschnitt des der DichtflMche abgewaadten Rings 
kann aber auch abgesenkt sein zur Bildung einer gut erreichbaren 
Schweifinaht zwischen dem Flansch und einem Bordel, Da BOrdel in 

030026/0158 .6- 



:ID: <DE 28S3722A1J.> 




2853722 

- 6 - 

handelsublicher genonnter Ausfuhrung einen rohrformigen Abscfanitt 
haben^ der in der Regel kurzer ist als die axiale Dicke des Flanschs 
ist eine in erfindungsgemSiJer Weise vorgesehene Dickenverminderung 
des Flanschs erforderlich, um eine VerscJiweifiung zwlschen Flans eta. 
iind Bordel einerselts iind Bordel mit Roh.r andererseits zu ermSglichen. 

Die Ringe kSnnen gleich grofl ausgebildet, mit ihren Schenkeln stumpf 
aneinanderstofiend^ zussunmengesetzt sein (Fig. 1)* Es ist aber aucb. 

C indglicta., die radiale Breite des einen Rings kleiner als die des anderen 
auszubilden und den erster^ in den letzteren einzusetzen (Fig» 2), 
Hierdurcta ergibt sich eine Erhohxmg der Eigenstabilitat des Flanschs 
ixrfolge der Verringerung der Biegemomente. Bevorzugt wird es dabei, 
dafi die radiale Breite des TJ-Profils des kleineren Rings gleich dem 
Innenabstand der Schenkel desRings mit dem breiteren U-Proftl ist 
CFig, 2)^ weil hierdurch in Verdrehrichtung eine groiSere Eigenstabili- 
tat des Flanschs erreicht wird, Dabei soil vorzugsweise der Ring mit 
dem kleineren U-Profil die AufLageliache far den Schraubenkbpf bzw^ 
die Schraubenmutter bilden, um die auf den Ring beim Anziehen der 
BefestLgimgsschrauben ausgetibten BLegemomente moglichst klein zu 

^halten. 

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsgemSiSen Flanschs 
ist vorgesehen, da/3 in den Ringen Locher fOr den Ablatif von Kondens- 
oder Regenwasser eingearbeitet sind. 

Stattdessen ist es auch moglich, den durch die Ringe gebildeten Innen- 
raum mit Kunststoff auszuschaumen. 

Der erfindxmgsgemaBe Flansch bietet folgende Vorteile: 
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!• geringerer Materialeinsatz bei gleicher Stabilitat bzw, hohere 
Steifigkeit bei gleichem Materialeiasatz gegenuber herkommlichen 
Flarischen, 

2^ einfache Verformung^ Ftir einen Flansch mit JSW 50 kann z. B, 
statt bisher 5 mm dickes Blech fiir den Flansch gemafi DE-OS 
20 59 48 6 nur 2 mm dickes Blech eingesetzt warden^ Daher brauchen 
die Flanischringe nur geprefit zn w©rden» ein Tiefzievorgang entfallt, 

3, nur der Ring der an der Dichtaache liegt^ braucht zwecks hoherer 
Korrosionsbestandigkeit, wenn er mit aggressiven das Rohr durch- 
Strom enden Median in Kontakt kommt, aus hoherwertigem korro- 
sionsbestandigen Material zu bestehen, wahrend die andere Flansch- 
halfte aus niedrigerwertigem Material he.rgestellt sein kann^ 

4« infolge der unter 1 bis 3 genazmten Vorteile preiswerte HersteUung, 

5, wegen der geringeren einsetzbaren Blechdicken k5nn^ die Biege» 
radien kleiner sein und daher konnen auch Flansche fur grofiere 
Nennweiten als bei der Ausfiihrung gemafi D£*OS 20 59 486 herge- 
stellt werden^ Bisher waren Flansche nur bis NW 200 herstellbar, 
da nur Material bis 10 mm Dicke ^berhaupt verformbar war, 

( 

6^ Wahl unter schiedli Cher Blechdicken zur Herstellung der U-formigen 
Ringe, so kann insbesondere der zur Dichtflache hin weisende Ring 
aus dickerem Blech bestehen, so dafl man Nut bzw. Feder in den 
die Dichtflache bildenden Abschnitt eindrehen kann» 

7, da dOnzieres Material verformt wird, kann die Fertigung mit geringe* 
rem Energieaufwand erf olgen und ermoglicht den Binsatz leichterer 
und preiswerterer Verformimgsmaschinen, 
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8, zum Wechsel der Packung findet ein zwischen die Flans che geschobe- 
ner Schraubenzieher oder ein Brecheisen an den Flanschen Anlage« 
flachen beim Aiseinanderdriicken benachbarter Flansche^ 

9, einfache Anbringung an das Rohrende oder ein an oder anf das Rohr- 
ende aufgeschobenes nnd festgeschweifltes Bordel durch SchweiBen 
auf Automaten, 

^ 'n den Zeichnungen sind Ausfuhmngsbeispiele des erfindungsgemafien 
Flanschs dargestellt, an hand deren die Erfindnng naher erlautert wird« 

Fig. 1 zeigt im Schnitt ein Ausfuhrungsfaeispiel 
Fig. 2 den Schnitt eines weiteren, 

Der Flansch besteht erfindungsgemafl aus zwei Ringen 1^2, die mit auf- 
einanderzu gerichteten Schenkein 3 zu dem FlanscJi zusammengesetzt 
sind« In den Zwischenramn zwischen den Ringen 1^2 wird ez-findtmgs** 
gemaB ein Rohrst^ck 14 aichsparallel zwischen Flanschachise und dem 
Kreisbogen, auf dem die Locher 6 fur den Duirchtritt der Befestigungs- 
"^chrauben angeordnet sind, und zwar moglichst nah an letzteren, 
eingesetzt. Bevorzugt wird das Rohrstuck 14 an dem Absatz zn dem 
erhohten oder erniedrigten Absatz 2^ bzw. 2'' angelegt, um so eine 
Zentrierhilfe zu erreichen. Das Rohrstuck 14 kann ungeteilt oder'langs- 
geschlitzt sein und hat eine Lange, die der groBten Hohe des Zwischen- - 
raums zwischen den Ringen 1^ 2 entspricht (Fig. 1 und 2), Das eingesetzte 
Rohrstuck 14 verfaindert, dafi sich der Flansch 1, 2 beim Anziehen der 
Befestigimgsschrauben imter dem dabei ausgeubten Druck verformt, 
bewirkt also eine zusatzKche Erhohung der Stabilitat des Flanschs. 

GemMfi Fig. 1 stofien die Schenkel 3 der Ringe 1, 2 stumpf aneinander und 
konnen durch Kleben oder durch PunktschweiBen miteinander verbunden 
werden, Einer der Ringe 1, 2, vorzugsweise der der DichtfLSche 
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Ring 2, kann aber auch mit geringerer Radialbrelte als der Ring 1 
hergestellt seia, wobei es bevorzugt wird, dafi die radiale Breite des 
Ririgs 2 gleiidi d^m Iimenabstand der Schenkel 3 des anderen Rings 1 
ist^ wie in Fig« 2 angedeutet istp Hierdurch ergibt sich eine aufierordent- 
Ilch gute Stabilitat in aidaler Richtung aber audi in Verdrehrichtung, 

Der erfindnngsgemaUSe Flans cb kann, wie Fig^ 1 in einem Ausfuhrungs- 
beispiel zeigt, an dem der Dicbtfiacfae abgewandten Ring 2 einen erbohten 
Absatz 2' aufweisen, Hierdiirch ergibt sicb eine bessere Znganglicbkeit 
zu der Ringschweifinabt 11, tiber die der Flansch 1, 2 mit dem Robr 7 
ggf« ^ber eine weitere ScbweiBnaht 12 im Berejcb der Dicbtflacbe 
fest verbunden werdoi kann. Ancb die Zuginglichkeit der ScbweiBnabt 
fur die Dichtheitsprufuag ist durch die erfindungsgemafie Ausbildung des 
Flanscbs 1,2 erleicbtert^ 

Das in Fig* 2 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel wird dann bevorzugt, 
wenn die Verbindung des Flanscbs 1, 2 nicht direfct mit dem Rolir 7 
sondem mit einem an das Ende des Robrs 7 angescbweifiten oder^wie 
bei der Ansftihrung gemSB Fig, 2 dargestellt, mit einem auf das Ende 
des Rohrs 7 aufgesteckten und festgescbweiflten Bordel 8 vorgeseben ist, 
Dabei kann die Verbindung des Flansciis 1, 2 mit dem Bordel 8 vor dem 
Verschweifien des Bordels 8 mit dem Rohr 7 vorgenommen werden oder 
aber aucb nacb dem Anscbweifien des B5rdels 8 an oder auf das Rohr- 
ende erfolgen. Wie in Fig» 2 angedeutet, kann unter UmstSnden die 
VerscbweiBung des B6rdels 8 mit dem Robr einerseits imd die Ver- 
ecbweiflimg des Flanscbs 1,2 mit dem BSrdel 8 andererseits uber eine 
einzige ScbweiBnaht 13 erfolgen. 

Zur Vermeidung von Ansammlungen von Kondens- oder Regenwasser in 
dem durch die Ringe 1,2 gebildeten Hohlraum ist entweder die Anord- 
nimg von Lochem 10 (Fig# 1) oder die Ausschaumung des Iimenraimis 
durch Kimststoff 9 {Fig« 2) moglich. 
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